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KOMBINAT 50-50.2

Установка для производства животноводческих комбикормов 

 Производительностью от 4.000 до 5.000 кг/ч
KOMBINAT 50-50.2 является установкой, специально созданной для непрерывного производства животноводческих комбикормов, он позволяет перемалывать и перемешивать различные типы зерновых, таких как пшеница, кукуруза, ячмень, овес и др., если их влажность менее 15%. Установка выполнена таким образом, чтобы избегать образования пыли на этапах обработки. Кроме того, при помощи специального бункера, можно добавлять к перемолотому зерну все премиксы, необходимые для получения желаемого качества комбикорма.

Установка позволяет производить комбикорма различной гранулометрии и перемалывать различные смеси зерновых, потому ее производительность меняется от 4.000 кг/ч до 5.000 кг/ч в зависимости от производимого типа комбикорма.

Установка в основном состоит из блоков:

1. 2 бункера с двойным приемным отсеком для перемалываемого зерна. Объем каждого отсека составляет около 18,00 м³, в комплекте: экстрактор-дозатор с электронным контролем для подачи зерна на дробилку, 2 датчика минимального и максимального уровней, крышка для герметичного закрытия для избежания проникновения пыли;

2. Бункер с одинарным приемным отсеком для трудноэкстрактируемых компонентов объемом около 18 м³. В составе: 2 экстрактора-дозатора с электронным контролем для подачи зерна на дробилку, 2 датчика минимального и максимального уровней, крышка для герметичного закрытия для избежания проникновения пыли, в комплекте с соединением для подачи;

3. Перемешивающий конвейер. Помимо подачи зерна на дробилку перемешивает различные зерновые перед помолом;

4. Молотковые дробилки в комплекте с конвейером, питающим миксер;

5. Канальный шнековый конвейер модели 200/06, собирает перемолотое зерно с дробилки и, в свою очередь, подает его на два вертикальных миксера, в комплекте с двумя разгрузочными емкостями, одна из которых оснащена заслонкой с электрическим приводом;

6. 2 вертикальных миксера модели A 5000. Каждый из них имеет в составе: установка для программирования, взвешивания различных ингредиентов, входящих в состав комбикорма, и сохранения рецептов, бункер для загрузки различных зерновых, перемолотых дробилкой и премиксов, необходимых для составления производимого типа комбикорма, а также электродвигатель для трансмиссии; 

7. Канальный шнековый конвейер модели 200/04, служит для сбора комбикорма из разгрузочного желоба миксеров. Имеется подготовка к соединению со следующим конвейером для подачи, синхронизированной с работой взвешивающего устройства или разгрузкой россыпью. Служит также для максимального подъема комбикорма до 4,00 м от уровня земли. (Клиент должен подтвердить высоту на этапе подтверждения заказа). По умолчанию 3,5 м.
8. Панель управления в комплекте с PLC.

Технические характеристики Kombinat 50-50.2

Основные
- Длина: 


около 12.200 мм;

- Ширина: 


около 11.650 мм;

- Высота: 


около 6.250 мм;

- Электрическое питание: 
380 В / 50 Гц
- Установленная электрическая мощность: 
76 кВт.

· По запросу можно поставить электрическую установку и для других значений  напряжения питания. 

1. 2 бункера для зерна с двойным приемным отсеком. 

Выполнены из стальных профилей, соединенных между собой при помощи электросварки и панелей, соединенных между собой болтами. Покрыты эпоксидным лаком и высушены в печи. Объем каждого отсека около 18,00 м³. Каждый бункер имеет следующие характеристики:

- Размеры: 2100 x 4150 x высота 6250 мм;

- Крышка для герметичного закрытия, в комплекте с соединениями для подачи зерна; 

- Емкость каждого приемного отсека: около 18 м³;

- Датчики минимального и максимального уровня для каждого отсека;

- Объемный экстрактор с электронным контролем для каждого отсека, его характеристики:

· Двигатель: 1.1 кВт
· Диаметр шнека: 150 мм.

2. Бункер с одинарным приемным отсеком для трудноэкстрактируемых компонентов. 

Выполнен из стальных профилей, соединенных между собой при помощи электросварки и панелей, соединенных между собой болтами. Покрыт эпоксидным лаком и высушен в печи. Объем около 18 м³, имеет следующие характеристики:

- Размеры бункера: 2100 x 2100 x высота 6250 мм;

- Крышка для герметичного закрытия, в комплекте с соединениями для подачи зерна; 

- Объем: около 18 м³;

- 2 объемных экстрактора с электронным контролем. Каждый из них имеет следующие характеристики:

· Двигатель: 1.5 кВт;

· Диаметр шнека: 150 мм.

3. Конвейер для подачи зерна на дробилку
В составе:

- канальный шнековый конвейер модели 200/12, собирает различные зерновые и муку с разгрузочного желоба объемных экстракторов и подает их на второй вертикальный конвейер для загрузки дробилки. В составе:

· опорные ножки для крепления на полу;

· промежуточные суппорты с автоматической смазкой;

· крышка для осмотра;

· подготовка для соединения с вертикальным конвейером;

· мотор-редуктор для трансмиссии (2,2 кВт). 

-
вертикальный шнековый конвейер модели 200/02. Собирает различные зерновые с предыдущего конвейера и подает их на дробилку. В составе:

· соединение для подачи;

· инспекционное окошко для очистки;

· разгрузочный желоб, предназначенный для подачи зерна на дробилку; 

· мотор-редуктор для трансмиссии (2,2 кВт). 

4. Молотковая дробилка
Выполнена из стальных профилей, особым образом структурированных и соединенных между собой при помощи электросварки, покрыт специальным лаком, высушенным в печи. В составе:

· крыльчатка с 72 стальными молотками для помола 

· 4 стальных сита с различными отверстиями для получения различной гранулометрии перемолотого зерна;

· бункер для сбора перемолотого продукта
· фильтр для декантации пыли
· конвейер для загрузки миксера.

Технические данные:

· Размеры: 2100x820x1760 мм;

· Производительность по помолу: 4.000 ÷ 5.000 кг/ч в зависимости от типа зерна и от используемого сита;

· Крыльчатка дробилки с 72 молотками; 

· Двигатель: 37 кВт;

· Скорость вращения: 2850 оборотов в минуту;

· Шнек для выгрузки перемолотого зерна;

· Размеры отверстий перемалывающего сита:
Ø 3, 5, 8, 10 мм. (стандартная поставка)

Ø 2, 4, 6, 7, 12, 14 мм.  (по запросу)

5. Конвейер для загрузки миксера
Канальный шнековый конвейер модели 200/06 для подачи зерна на миксеры. Собирает муку с предыдущего конвейера и питает миксеры. В комплекте:

· Опорные ножки и хомуты для фиксации на миксерах;

· промежуточные суппорты с автоматической смазкой;

· 2 разгрузочные емкости, одна из которых оснащена заслонкой с ручным контролем;

· крышка для осмотра;

· 2 подготовки к соединению с миксерами;

· мотор-редуктор для передачи (2,2 кВт).

6. 2 вертикальных миксера
Перемешивают различные типы зерна, перемолотого дробилкой, и при помощи специального загрузочного бункера позволяют добавлять различные типы премиксов на этапе перемешивания: минеральные соли, ядра, отруби, соевую муку и т.д. Каждый имеет в комплекте:

· Установка программирования, взвешивания различных ингредиентов, входящих в состав комбикорма, и сохранение рецептов;

· Бункер для загрузки различных зерновых, перемолотых дробилкой, и премиксов, необходимых для формирования производимого типа комбикорма;

· Электродвигатель для передачи на 9,2 кВт.

Технические данные каждого миксера:

· Размеры: 2200 x 2200 x 4750 мм; 
· Объем 12,1 м³ (около 5000 кг);

· Среднее время перемешивания: 15 - 20 мин.

7. Конвейер для разгрузки миксеров
Канальный шнековый конвейер модели 200/04 для разгрузки миксеров. Собирает муку с разгрузочного желоба каждого отдельного миксера и подает ее на второй конвейер. В комплекте:

· Опорные ножки и хомуты для фиксации на миксерах;

· промежуточные суппорты с автоматической смазкой;

· 2 соединения с разгрузочными желобами миксеров;

· крышка для осмотра;

· подготовки к соединению со вторым конвейером;

· мотор-редуктор для передачи (2,2 кВт).

· Вертикальный или наклонный шнековый конвейер
Собирает комбикорм с разгрузочного желоба предыдущего конвейера и поднимает продукт на высоту, требуемую клиентом Максимально до 4,00 м от земли. Служит для подъема продукта для погрузки насыпью или для подачи продукта на упаковочное устройство. (Запрос возможности подъема на большую высоту, только при наличии Норий, поставляемых опционально). В комплекте:

· Двигатель: 2,2 кВт;

· Диаметр шнека: 200 мм;

· Хомуты и соединения для фиксации.

8. Панель управления
Данный блок позволяет контролировать корректность работы установки и всех этапов производства комбикорма. В составе:
· Главный выключатель
· Аварийная кнопка
· Кнопки управления “пуска” и “останова” различных потребителей
· Световые индикаторы для оповещения о возможных поломках
· Автоматические магнитно-термические выключатели для контроля различных агрегатов
· Дисплей для контроля потребления электроэнергии двигателем дробилки
· PLC для управления всей установкой с визуализацией количества выгружаемого продукта в час и контролем количества обработанного продукта, с возможностью запоминания до 20 типов зерновых с различным удельным весом. Контроль различных опций на языках: русский, итальянский, французский, английский, немецкий и испанский.

· Селектор для включения и выключения работы дробилки
· Блокировка дверцы с комплектом ключей
Технические данные:

· Модель: щит с подставкой.
Размеры:

· Ширина: 600 мм
· Глубина: 400 мм
· Высота: 1100 мм.

опционально:

Металлический бункер для приема продукта. Создан из панелей оцинкованной стали соответствующей толщины.
Стальная решетка – покрытие приемной ямы, площадь 10 м2. В комплекте с модульными оцинкованными панелями (2,5 x 1 м), в комплекте с обвязочными угольниками(50x50x5 мм).

Нория модели E 3M/08, выполнена согласно действующим нормативам, с возможностью транспортировки 50 тонн в час муки удельным весом 0,78 тонн/м³. Имеет следующие технические характеристики:

· структура из лакированного металла: снаружи покрыта лаком цвета слоновой кости, в то время как все соединительные части – пищевым лаком

· общая высота около 8,00 м
· несущий ремень ковша типа E. SAMPLA;

· торец округлого типа;

· запускной металлический лист на торце;

· верхние и нижние суппорты типа INA;

· расширенная выгрузка;

· шкив на опоре на перекладинах;

· заслонка на опоре на прокладке;

· двигатель реализован на маятниковом редукторе, мотор на 3 кВт, и окончательная передача производится на ремне с защитным картером;

-
выносная площадка для нории размером 2.000x2.000 мм и высотой 1.000 мм, в комплекте c растаптывающей поверхностью. В конструкции: часть из металлических листов из оцинкованной стали методом Сендзимира, часть из металлических листов из оцинкованной стали горячим методом. В наличии весь комплект из стремян и болтов для монтажа;

- 
сеточная лестница, обеспечена зашитой, построена из металлических листов из оцинкованной стали методом Сендзимира. В наличии весь комплект стремян и болтов для монтажа;

-
трубопровод для выгрузки перемещенного продукта.
Принадлежности для конвейера по запросу:

· Труба оцинкованная методом Сендзимира диаметром 200.




· Дополнительная высота.






· Двухходовой моторизированный разветвительный клапан




· Заслонка для зубчатой рейки над отверстием с ручным управлением  



· Скобы для анкерного крепления








Нория модели E 2M/09, выполнена согласно действующим нормативам, с возможностью транспортировки 25 тонн в час муки удельным весом 0,6 тонн/м³. Имеет следующие технические характеристики:

· структура из лакированного металла: снаружи покрыта лаком цвета слоновой кости, в то время как все соединительные части – пищевым лаком

· общая высота около 9,00 м
· несущий ремень ковша типа E. SAMPLA;

· торец округлого типа;

· запускной металлический лист на торце;

· верхние и нижние суппорты типа INA;

· расширенная выгрузка;

· шкив на опоре на перекладинах;

· заслонка на опоре на прокладке;

· двигатель реализован на маятниковом редукторе, мотор на 3 кВт, и окончательная передача производится на ремне с защитным картером;

-
выносная площадка для нории размером 2.000x2.000 мм и высотой 1.000 мм, в комплекте c растаптывающей поверхностью. В конструкции: часть из металлических листов из оцинкованной стали методом Сендзимира, часть из металлических листов из оцинкованной стали горячим методом. В наличии весь комплект из стремян и болтов для монтажа;

- 
сеточная лестница, обеспечена зашитой, построена из металлических листов из оцинкованной стали методом Сендзимира. В наличии весь комплект стремян и болтов для монтажа;

-
трубопровод для выгрузки перемещенного продукта.
Нория модели E 1M/08. Выполнена согласно действующим нормативам, с возможностью транспортировки 10 тонн в час муки удельным весом 0,6 тонн/м³. Имеет следующие технические характеристики:

· структура из лакированного металла: снаружи покрыта лаком цвета слоновой кости, в то время как все соединительные части – пищевым лаком

· общая высота около 9,00 м
· несущий ремень ковша типа E. SAMPLA;

· торец округлого типа;

· запускной металлический лист на торце;

· верхние и нижние суппорты типа INA;

· расширенная выгрузка;

· шкив на опоре на перекладинах;

· заслонка на опоре на прокладке;

· двигатель реализован на маятниковом редукторе, мотор на 2 кВт, и окончательная передача производится на ремне с защитным картером;

-
выносная площадка для нории размером 2.000x2.000 мм и высотой 1.000 мм, в комплекте c растаптывающей поверхностью. В конструкции: часть из металлических листов из оцинкованной стали методом Сендзимира, часть из металлических листов из оцинкованной стали горячим методом. В наличии весь комплект из стремян и болтов для монтажа;

- 
сеточная лестница, обеспечена зашитой, построена из металлических листов из оцинкованной стали методом Сендзимира. В наличии весь комплект стремян и болтов для монтажа;

-
трубопровод для выгрузки перемещенного продукта.
Канальный шнековый конвейер модели 200/12 для подачи продукта на уравнительный бункер. 

Получает различные зерновые из внешнего хранилища и подает его в каждый отдельный уравнительный отсек. В комплекте:

-
опорные ножки, предназначенные для фиксирования на уравнительных бункерах. (Только для уравнительного бункера без взвешивающего устройства);

· промежуточные суппорты с автоматической смазкой;

-
крышка для осмотра;

-
6 разгрузочных емкостей с заслонкой с электрическим контролем для управления загрузкой каждого отдельного отсека;

-
мотор-редуктор для трансмиссии.

Принадлежности для подающего конвейера:
-
Стоимость каждого дополнительного метра конвейера, питающего уравнительные бункеры.

Принадлежности для подающего конвейера, когда уравнительные бункеры снабжены устройством контроля и взвешивания зерна:

· хомуты для поддержки конвейера на фиксации на стенках. (Рекомендуется по одному приблизительно на каждые 4 метра).

· хомуты для фиксации на балке. (Рекомендуется по одному приблизительно на каждые 4 метра).

Дополнительный бункер для зерна с двойным приемным отсеком, объем каждого около 18 м³. В комплекте с экстраторами-дозаторами с электронным контролем и датчиками минимального и максимального уровней.
Дополнительный бункер для зерна с одинарным приемным отсеком, объем каждого около 18 м³. В комплекте с экстраторами-дозаторами с электронным контролем и датчиками минимального и максимального уровней;

Дополнительный бункер для трудноэкстрактируемых компонентов с двойным приемным отсеком, объем каждого около 18 м³. В комплекте с экстраторами-дозаторами с электронным контролем и датчиками минимального и максимального уровней;

Дополнительный бункер для трудноэкстрактируемых компонентов с одинарным приемным отсеком, объем каждого около 18 м³. В комплекте с экстраторами-дозаторами с электронным контролем и датчиками минимального и максимального уровней;

Электронное устройство взвешивания для вертикальных миксеров. Служит для контроля за различными продуктами, входящими в состав рецепта производимого комбикорма. В комплекте: 3 отсека для взвешивания; панель управления весом различных продуктов, входящих в состав комбикорма, задания веса различных продуктов, управления и сохранения различных формул и рецептов. 

Электронное устройство взвешивания для каждого из уравнительных бункеров для зерна или муки. В комплекте: 4 отсека взвешивания с непрерывным контролем выгружаемого продукта, панель для программирования, управления и сохранения различных формул и рецептов.

Устройство непрерывного взвешивания зерна серии FWT. В основном состоит из блоков:

- 
03 взвешивающие секции на изгибе, расположенные на 120°, для прямой фиксации взвешивающей емкости;

- 
Заслона для подачи с Двойным Спуском (Предварительная обработка/ Окончательная обработка) для Гранулированных Продуктов, или заслонка для подачи с Одинарным спуском (Предварительная обработка)  для мучнистых продуктов;

- 
Пневматическое Устройство на борте машины с группой Фильтр/Регулятор на 1/ 4”;

- 
Электрическая панель управления в жестяном корпусе, в комплекте с Кнопочной панелью управления, расположенной на передней части этого блока, и электронной установкой для Взвешивания типа TRIA/270, Характеристики: 

* 
Возможность установки  SET / PRESET;
* 
Визуальное отображение веса, полученного от предыдущего взвешивания;

* 
Визуальное отображение веса, полученного от взвешивающего устройства в данный момент;

* 
Часовая производительность Взвешивающего устройства;

* 
Визуальное отображение Общего Веса после Последней перезагрузки;

* 
Возможность Последовательного соединения линии RS 485 с внешним Компьютером;

** 
Каждое взвешивающее устройство снабжено собственным Бункером для выгрузки и собственным индикатором уровня на бункере для контроля Уровня продукта.   

· Взвешивающее устройство модели FWT/180. Часовая производительность по взвешиванию около 36 тонн/ч:

Уравнительный бункер для подачи зерна на дробилку /дробилки. В составе:

· Каркас для поддержки бункера, состоит из стальных панелей, соединенных между собой при помощи электросварки и покрытых лаком;

· Уравнительный бункер, состоит из панелей из металлических листов, особым образом структурированных, покрытых специальным эпоксидным лаком и соединенных между собой болтами;

· двойной или одинарный объемный экстрактор для подачи зерна на одну или несколько дробилок;

· датчик максимального уровня;

· датчик минимального уровня.

Шнек для выгрузки комбикорма с высоты до 4 метров
Устройство взвешивания и расфасовки модели PE01. Служит для упаковки мешков с открытой горловиной по 25 – 50 кг. Контроль взвешивания осуществляется при помощи электронных весов, которые останавливают наполнение мешка в тот момент, когда достигается заданный вес.

Технические данные:

· Размеры: 1130 x 1430 x 2905 мм;

· Вместимость мешков: 25 – 50 кг;

· Производительность: 60-80 мешков / час.

  
Питание: 

· Электричество 380 В. 50 Гц; 

· Установленная мощность 2,2 кВт;

· Рабочее давление 6 бар.

Устройство взвешивания и расфасовки модели TTE25-50. Служит для упаковки мешков с открытой горловиной по 25 – 50 кг. Контроль взвешивания осуществляется при помощи электронных весов, которые останавливают наполнение мешка в тот момент, когда достигается заданный вес.

Технические данные:

· Размеры: 1130 x 1430 x 2905 мм;

· Вместимость мешков: 25 – 50 кг;

· Производительность: 180-240 мешков / час.

  
Питание: 

· Электричество 380 В. 50 Гц; 

· Установленная мощность 2,2 кВт;

· Рабочее давление 6 бар.

Лента конвейера для выгрузки заполненных мешков. Характеристики:

· 
длина 4 м;
· 
ширина ленты 400 мм;

· 
мотор-редуктор 0,55 кВт;

· 
ножки для установки уровня;

· 
ведущие боковые заслонки для перемещения мешков.


Ручная швейная машина в комплекте с балансиром, имеющим подвесное приспособление.

Полуавтоматическая мешкозашивочная линия модели LC/NT, служит для зашивания мешков с открытой горловиной из бумаги, рафии, полипропилена, юты, хлопка и полиэтилена. В составе:
· моторизированный блок опоры для регулирования высоты швейной машины в соответствии с различными высотами мешков;

· блок опоры швейной машины;

· швейная машина модели MA-100 (Fischbein);

· панель управления, оснащена всеми приводами к различным потребителям для обеспечения корректной работы линии.

Бункер-распределитель для добавок, служит для внесения добавок к перемолотому зерну для получения различных рецептов комбикормов, объем бункера около 0,5 м³. В составе:
· экстактор-дозатор с электронным контролем;

· крышка бункера
· площадка для обслуживания.

Бункер-распределитель для микроингредиентов с электронным контролем. Объем бункера около 40 л.  В составе:
· экстактор-дозатор с электронным контролем;

· инспекционное окошко для очистки;

· крышка бункера
· дозатор с электронным контролем. 
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